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PERFEKCYJNE POMIARY z GLOWA
MARGAGE

Aktualne informacke o produkctach MARGAGE
patrz nasze strony internetowe:
www.mahr.de lub www.mahr.com

WebCode 10397

P | Juz ok. 1871 r., przy wprowadzaniu metra wéwczesnej Rzeszy Niemieckiej, firma Mahr produkowata wzorce dtugosci dla
Urzeddw Miar niemieckich panstewek regionalnych. Réwniez obecnie wzorce i etalony, np. w postaci ptytek wzorcowych, stanowig pod-
stawe technik pomiaréw dtugosci. Stosowane sg jako wzorce nastawcze dla wskazujacych przyrzadéw pomiarowych, a takze jako
wzorce referncyjne w laboratoriach kalibracyjnych. Dzieki naszemu laboratori kalibracyjnemu, akredytowanemu przez Physikalisch
-Technischen Bundesanstalt (PTB), i starannemu dobieraniu materiatéw produkcyjnych, zapewniamy najwyzsza jakosc. | -
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Plytki wzorcowe

Przeznaczenie

« Jako wzorce referencyjne i uzytkowe w technice pomiaréw dtugosci

« Do kontroli sprawdzianéw i przyrzadéw pomiarowych

« Do nastawiania wszelkiego rodzaju urzadzn do pomiaréw dtugosci,
a szczegolnie wskazujgcych przyrzadéw pomiarowych

» Do uzytku pojedynczo lub w kombinacjach (stosach) kilku
ptytek wzorcowych nasunietych na siebie (patrz foto obok)

Dokladnosc¢

Doktadnos¢ wykonania wg DIN EN ISO 3650. Ptytki wzorcowe
Mahr sa produkowane ze szczegdlna starannoscia.

Oznakowanie

Plytki wzorcowe wszystkich klas doktadnosci sg oznakowane
jednoznacznym, indiwidualnym numerem identyfikacyjnym.

Materiat

Ptytki wzorcowe Mahr sg wykonywane albo ze stali stopowej,
albo spieku ceramicznego Circonimar (tlenek cyrkonu ZrO, ).

Wspotczynniki rozszerzalnosci liniowej

Stal 11,5 x 10° K*
Circonimar 9,5 x 10° K’

Swiadectwa wzorcowania

Ptytki wzorcowe w kompletach sg dostarczane ze $wiadectwem
wzorcowania mahr podajacym odchyiki rzeczywiste oraz odnie-
sienie do wzorcow panstwowych.

W przypadku ptytek wzorcowych pojedynczych swiadectwo
wzorcowania Mahr jest dostarczane na zyczenie.

Dla ptytek wzorcowych klasy K o wymiarach 0,5 do 100 mm
zalecamy Swiadectwo wzorcowania Laboratorium Kalibracyjnego
Mahr objetego przez Deutschen Kalibrierdienst DKD.

Wymiary
Wymiar nominalny Przekroj
mm mm
od 05 - 10 30x9

powyzej 10 - 1000 35x9

DEUTSCHER KALIBRIERDIENST

Laboratorium kalibracyjne dla
wielkosci mierzonej DEUGOSC
AKREDYTOWANE przez
PHYSIKALISCH-TECHNISCHE
BUNDESANSTALT (PTB)

Laboratorium Kalibracyjne Mahr objete przez Deutschen Kalibrierdienst
kalibruje ptytki wzorcowe stalowe i ceramiczne wszelkich producentéw
0 wymiarach nominalnych od 0,5 do 100 mm i wystawia Swiadectwa
wzorcowania. Komplety ptytek wzorcowych sg dostarczane z etykietq
kalibracyjng DKD.

Wzorcowania sq wykonywane w oparciu 0 umowe zawartg pomiedzy
instytucja panstwowaq Physikalisch-Technischen Bundesanstalt
w Braunschweig i firmg Mahr.
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wg trzech kryteriow:

1 Klasa tolerancji wg DIN EN ISO 3650

Ptytki wzorcowe sa dostarczane w 4 klasach tolerancji :

Klasa kalibracyjna K (lub 00) Klasa tolerancji 1

Najwyzsze w hierarchii wzorce zaktadowe, szczegdlnie do kali- Do wysokich wymagan. Jako wzorce poréwnawcze dla izb
bracji/wzorcowania w podlegtych izbach/laboratoriach pomiar., pomiarowych. Do wykonywania dokfadnych pomiaréw.
np. ptytek wzorcowych o nizszych klasach toleranciji. Do nastawiania wskazujacych przyrzadow pomiarowych.
Na zyczenie dostarczane ze Swiadectwem wzorcowania DKD, Do kontroli doktadnych sprawdzianow.

w ktorym dla kazdej ptytki podano odchytke od nominatu.

Klasa tolerancji 2
Klasa tolerancji 0 Jako wzorce robocze klasy jakosci IT 6 i IT 7.
Do najwyzszych wymagan odnosnie doktadnosci. Do uzytku jako Do nastawiania wskazujacych przyrzadéw pomiarowych.
wzorce pierwotne w izbach i laboratoriach pomiarowych, wg ktérych Do kontroli doktadnych wymiaréw w budowie przyrzadow.
wzorcuje sie inne ptytki i bardzo doktadne przyrzady pomiarowe.

404
2 Materiat

Stal lub ceramika, w zaleznosci od przeznaczenia.

3 Wielkos$¢ kompletu

Szczegolnie poreczny i wielostronny jest komplet plytek 404 lub 404 C
zawierajacy 46 ptytek. Dla kazdej dziesigtki jest jedna ptytka.
Komplety sg szczegodlnie przydatny dla izb pomiarowych i stano-
wisk do kontroli sprawdziandw. Ma nastepujace zalety:

- Szybkie skiadanie stosow, poniwaz zadany wymiar uzyskuje sie
z niewielkie liczby pojedynczych piytek wzorcowych.

« Ten sam wymiar mozna ztozy¢ z kilku kombinacji pojedynczych
ptytek wzorcowych.

» Wyzsza dokitadnos¢, poniewaz odchyiki pojedynczych ptytek
sumujg sie w mniejszg odchytke catkowitg stosu.

« Mniejsze zuzycie, poniewaz pojedyncza ptytka jest mniej
czesto uzywana.
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Komplety

- Pionowa pozycja wszystkich ptytek w futerale drewnianym oszczedza miejsce.
+ W zakresie dostawy: futerat drewniany z przejrzystym opisem gniazd na ptytki; $wiadectwo wzorcowania Mahr (patrz str. 13-2)
« Wymiary nominalne, stopniowanie i klasy tolerancji patrz ponizsza tablica.

Nr katalog. Klasa tolerancji Nr zamow.
402/K K (00) 4800403
402/0 0 4800400
402/1 1 4800401
402/2 2 4800402
404/K K (00) 4800003
404/0 0 4800000
404/1 1 4800001
404/2 2 4800002
406/K K (00) 4800014
406/0 0 4800010
406/1 1 4800011
406/2 2 4800012
408/K K (00) 4800027
408/0 0 4800020
408/1 1 4800021
408/2 2 4800022
409/K K (00) 4800033
409/0 0 4800030
409/1 1 4800031
409/2 2 4800032

Sztuk Wymiary
w komplecie nominalne (mm)
32 1,005 -1
1,01 -1,09
1,1 -19
1 -9
10 - 30
50
46 1,001 - 1,009
1,01 1,09
1,1 - 19
1 -9
10 - 100
87 0,5
1,001 - 1,009
1,01 - 1,49
1 - 95
10 - 100
111 0,5
1,001 1,009
1,01 - 1,49
1 - 245
25 - 100
121 0,5
1,001 - 1,009
1,01 - 1,49
1,6 - 19
1 - 245

25, 30, 40, 50, 60, 70,
75, 80, 90, 100

Zestawy plytek do sprawdzania suwmiarek

Nr katalog. Klasa tolerancji

411/1
411/2
415/1
415/2

N =N =

Wymiary nominalne

Nr zam. Sztuk

w komplecie
4800343 4
4800344 4
4800339 5
4800340 5

Pojedyncze ptytki wzorcowe 417 ze stali

- Klasy tolerancji K, 0, 1, 2

+ Od wymiaru nominalnego 125 mm dostawa w futerale drewnianym

« Na zyczenie specjalne wymiary nominalne

Wymiary nominalne

mm
05 - 1

powyzej 1 - 100
125 - 200

250 - 500

600 - 1000

Stopniowanie

Stopniowanie
mm

0,05
jak komplet 409

25

50

100

Sztuk

COCVWVWWOY HWWELO
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Plytki wzorcowe ceramiczne

MarGage. Wzorce, sprawdziany i etalony

Cechy

+ Odpornos¢ udarowa lub na
ztamanie. Uszkodzenia pow.
pomiarowych w postaci rys
lub uderzenia w krawedz nie
powoduje praktycznie wy-
brzuszenia materiatu, a wiec
przywieralnos¢ pozostaje za-
chowana przez diugi czas.

+ Niezwykfa odporno$¢ na zu-
zycie scierne = doskonata
trwatosc i stabilnos¢ mate-
riatéw obecnej techniki po-
miarowej pozwala znacznie
wydtuzy¢ okresy miedzykon-
trolne systemu nadzorowania.

+ Odpornosc¢ na korozje.
Circonimar, nawet bez przed-
siewzie¢ ochronnych jest
odporny na dziatanie zasad,
kwasow, olejow, emulsji do
skrawania i innych mediéw
agresywnych.

 Wspdtczynnik rozszerzalnosci
zblizony do stali pozwala na
uzytkowanie bez ograniczen
nawet w niekorzystnych tem-
peraturach otoczenia.

» Niemagnetyczne.
Circonimar jest antystatyczny,
antymagnetyczny i nieprze-
wodzacy. Nie przycigga bru-
du ani pytdw, bezproblemowe
uzytkowanie w strefach pol
magnetycznych.

406 C

+ Idealne w uzytkowaniu.
Doskonate wiasciwosci pty-
tek wzorcowych ceramicznych
Mahr daje nieznang dotad
w praktyce elastyczno$¢
uzytkowania. Circonimar moz-
na bez ograniczen uzywac
zaréwno w izbach pomiaréw
jak i w surowych warunkach
produkcyjnych.

* Latwos$¢ manipulowania.
Sposrod wszystkich materiatow
Circonimar jest pod kazdym
wzgledem najtatwigjszy w kon-
serwacji, tatwoprzywieralny,
odporny na korozje, nie wy-
maga ochronnego nattuszczania
jest najlzejszy i odporny na
zakaleczenia.
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Komplety

+ Oszczedno$¢ miejsca dzieki pionowemu utozeniu wszystkich ptytek

« W zakresie dostawy: futerat drewniany z przejrzystym opisem;
$wiadectwo wzorcowania Mahr (patrz strona 13-2)

Wymiary nominalne, stopniowanie i klasy doktadnosci

patrz pinizsza tablica:

Nr katalog. Klasa dokladnosci Nr zam. Sztuk Wym. nominalne Stopniowanie Sztuk
w komplecie mm mm

402 C/K K 4800094 32 1,005 - 1
402 C/0 0 4800095 101 - 1,09 0,01 9
402 C/1 1 4800096 1M - 19 0,1 9
402 C/2 2 4800097 1 -9 1 9
10 - 30 10 3
50 - 1
404 C/K K 4800088 46 1,001 - 1,009 0,001 9
404 C/0 0 4800008 101 - 1,09 0,01 9
404 C1 1 4800009 1M - 19 01 9
404 C/2 2 4800004 1 -9 1 9
10 - 100 10 10
406 C/K K 4800016 87 05 - 1
406 C/0 0 4800018 1,001 - 1,009 0,001 9
406 C/1 1 4800019 101 - 1,49 0,01 49
406 C/2 2 4800017 1 - 95 0,5 18
10 - 100 10 10
408 C/K K 4800025 1M 05 - 1
408 C/0 0 4800028 1,001 - 1,009 0,001 9
408 C/1 1 4800029 101 - 1,49 0,01 49
408 C/2 2 4800026 1 - 245 0,5 48
25 - 100 25 4
409 C/K K 4800036 121 05 - 1
409 C/0 0 4800038 1,001 - 1,009 0,001 9
409 C/1 1 4800039 101 - 1,49 0,01 49
409 C/2 2 4800037 16 - 19 01 4
1 - 245 0,5 48

25, 30, 40, 50, 60, 70,
75, 80, 90, 100
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Pojedyncze plytki wzorcowe ceramiczne 417 C

« Klasy tolerancji K, 0, 1, 2 Wym. nomin. stopniowanie
mm mm
« Na zyczenie rozmiary specjalne (nietypowe)
0,5 -
1 -
1,0005 -
1,001 - 1,009 0,001
1,01-1,5 ,01
1,6-2,0 0,1
2,5-25,0 0,5
30 - 100 10

Pary ptytek ochronnych ochronnych 418 C

Nr katalog. Klasa tolerancji Nr zamow. Sztuk Wym. nom. Stopniowanie Sztuk
w zestawie mm mm
418 C/0 0 43800085 2 2 - 2
418C/1 1 4800086 2 2 - 2

Komplet ptytek wzorcowych 419 C (DIN 863) do kontroli mikrometrow

Nr katalog. Klasa tolerancji Nr zamow. Sztuk Wym. nom.
w zestawie mm
419C/1 1 4800090 10 25/51/7,7/10,3/
12,9/150/17,6/

20,2/ 22,8/ 25
i ptytla szklana interferencyjna @ 30 mm
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Uchwyt i szczeki pomiarowe 420 Pojedyncze elementy wyposazenia
w zestawie
Elementy zestawu 420 sg dostarczane takze pojedynczo:
« W potaczeniu z ptytkami wzorcowymi do pomiaréw czesci
produkcyjnych i oprzyrzadowania SZCZQki pomiarowe 420 m

« Do kontroli i nastawiania sprawdziandw i przyrzadéw pomiarowych ,
. 2R, > e Przekrdj 9 x 9 mm

+ Do trasowania i zaznaczania do pomiaréw wewnetrznych i zewnetrznych przy uzyciu uchwytu

420 h i ptytek wzorcowych
- Dostawa w futerale drewnianym

Przekroj chwytu mm Nr zam.
Nr zamow. 4800100 2x2mm= 4 mm 4800110
2x5mm= 10mm 4800111

Zestaw zawiera: Ostrze traserskie 420 a, przekréj 9 x 9 mm

2 pary szczek pomiarowych 420 m Nr zamow. 4800112
1 ostrze traserskie 420 a
1 kiet centrujacy 420 z

3 uchwyt 420 h do ptytek wzorcowych Kiet centruacy 420 z, przekrj 9 x 9 mm
zakres mocowania 0-70, 0-120, 100-220 mm
1 Podstawka 420 f do uchwytow Nr zamow. 4800113

Uchwyt 420 h do ptytek wzorcowych

Zakres mocow. mm Nr zam.
0O - 70 4800120

0 - 120 4800121

100 - 220 4800122
100 - 420 4800123
400 - 820 4800124

Podstawka 420 f do uchwytéw 420 h*

Hartowana i docierana. Wysokos$¢ 25 mm
Tolerancja = 2 pm

Nr zamow. 4800114

*do zakresu 420 mm
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Ptyta szklana interferencyna 421

« Do kontroli ptaskosci doktadnych powierzchni czesci oraz pow.
pomiarowych przyrzadéw metodg interferencyjna.

« Dostawa w futerale drewnianym

@ Grubos¢ Odch. ptaskosci Nr zamoéw.
mm mm pm

45 1 <0/ 4800140
100 20 <0/ 4800135
150 30 <0/ 4800136
300 50 <04 4800137

Plytka szklana plasko-rownolegta 421 P

@ Grubos¢ Odchytka Odchytka Nr zam.
ptaskosci rownolegtosci
mm mm pm um
30 12 <015 04 4800180

Termometr stykowy 422

« Do nadzorowania temperatury przy wzorcowaniu

- Ze stopka stykowq ze srebra, pow. przylegania ztocone

« Z magnesem do mocowania termometra na pow. metalowych
ferromagnetycznych w pozycji pionowej

« Uchwyt w ksztatcie C, ze Sruba zaciskowq

» W dostawie: Termometr i magnes w futerale drewnianym

Dziatka elementarna 0,2°C
Zakres pomiarowy 16-26°C
Nr zamow. 4800170

Kleszcze drewniane 423

« Do ochrony przed konwersjq ciepta przy manipulowaniu ptytka-
mi wzorcowymi
- Samozaciskowe (patrz ilustracja ponizej).

Nr zamow. 4800142

Zestaw naprawczy 424 do ptytek

» Najwazniejsze elementy do kontroli, konserwacji i napraw
ptytek wzorcowych
« Dostawa w futerale drewnianym

Nr zamow. 4800130

Elementy skiadowe:

Plytka interferencyjna 421
« Do kontroli ptaskosci pow. pomiarowych metoda interferencyj-
na. Srednica 45 mm

Kleszcze drewniane 423
+ Do izoladji cieplnej przy manipulowaniu ptytkami. Samozaciskowe.

Plytka granitowa do docierania
« Do usuwania gratu i uszkodzen powierzchniowych na pow.
ptytek wzorcowych. Wykonanie precyzyjne.

Pojemnik z wazeling
+ Do konserwacji stalowych ptytek wzorcowych.

Pedzelek i szmatka irchowa
* Do czyszczenia ptytek wzorcowych.
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426 Cechy

+ Jako wzorce nastawcze dla przyrzadéw wskazujacych, do kon-
troli odlegtosci osi otwordw, stozkéw i innych czesci w potacze-
niu z ptytkami wzorcowymi, do wyznaczania $rednicy podziato-
wej gwintow lub uzebien.

426 G

Wateczki kontrolne 426 stalowe, bez chwytu od @ 5,01 mm z opisem érednicy na czole

Stal na wzorce, hartowana, wielokrot-  Stal na wzorce, hartowana, wielokrot- Stal na wzorce, hartowana, wielokrot-

nie starzona, szlifowana i docierana nie starzona, szlifowana i docierana nie starzona, szlifowana i docierana
Klasa doktadnosci 0, DIN 2269 Klasa doktadnosci 1, DIN 2269 lepsza niz klasa dokladnosci 2, DIN 2269
Tolerancja wykonawcza + 0,5 pm Tolerancja wykonawcza + 1,0 pm Tolerancja wykonawcza + 1,5 pm
Dtugosc Stopniowanie Dtugosc Stopniowanie Dtugosc Stopniowanie
mm 0,01 mm 0,001 mm mm 001 mm 0,001 mm mm 0,01 mm
@ mm mm Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam.
006 - 009 20 4828100 4828300 20 4828110 4828310 20 4828130
0,70 - 0,19 32 4828101 4828301 32 4828111 4828311 40 4828131
020 - 029 32 4828102 4828302 32 4828112 4828312 40 4828132
030 - 049 32 4828103 4828303 32 4828113 4828313 40 4828133
050 - 099 32 4828104 4828304 32 4828114 4828314 40 4828134
100 - 299 32 4828105 4828305 32 4828115 4828315 40 4828135
300 - 599 40 4828106 4828306 40 4828116 4828316 s 4828136
600 - 999 50 4828107* 4828307* 50 4828117 4828317 70 4828137
1000 - 1199 70%* 4828118 4828318 70 4828138
1200 - 1399 70 4828119 4828319 70 4828139
14,00 - 1599 70 4828120 4828320 70 4828140
16,00 - 1899 70 4828121 4828321 70 4828141
19,00 - 20,00 70 4828122 4828322 70 4828142
* do @10 mm ** @ 10 mm = dlugosé¢ 50 mm, %0 3 -4 mm = dlugosé¢ 50 mm,

>4 -5 mm = dlugos¢ 60 mm,
> 5 mm = diugos¢ 70 mm.

Wateczki kontrolne 426 G stalowe, z uchwytem

Stal na wzorce, hartowana, wielokrot-  Stal na wzorce, hartowana, wielokrot- Stal na wzorce, hartowana, wielokrot-
nie starzona, szlifowana i docierana nie starzona, szlifowana i docierana nie starzona, szlifowana i docierana

Klasa doktadnosci 0, DIN 2269 Klasa doktadnosci 1, DIN 2269 lepsza niz klasa doktadnosci 2, DIN 2269
Tolerancja wykonawcza + 0,5 pm Tolerancja wykonawcza + 1,0 pm Tolerancja wykonawcza + 1,5 pm
Dlugosc Stopniowanie Dlugos¢ Stopniowanie Dlugos¢ Stopniowanie
wytk. 0,01 mm 0,001 mm uzytk 0,01 mm 0,001 mm uzytk. 0,01 mm
@ mm mm Nr zam. Nr zam. mm Nr zam. Nr zam. mm Nr zam.
006 - 0,09 10 4828150 4828350 10 4828160 4828360 10 4828170
010 - 0,19 25 4828151 4828351 25 4828161 4828361 33 4828171
020 - 029 25 4828152 4828352 25 4828162 4828362 33 4828172
030 - 049 25 4828153 4828353 25 4828163 4828363 33 4828173
050 - 099 25 4828154 4828354 25 4828164 4828364 33 4828174
1,00 - 299 25 4828155 4828355 25 4828165 4828365 33 4828175
300 - 599 25 4828156 4828356 25 4828166 4828366 R 4828176
6,00 - 10,00 42* 4828157 4828357 42** 4828167 4828367 62 4828177
* 0 6 mm = dlugosé 25 mm ** 0 6 mm = dlugosé¢ 25 mm %0 3 -4 mm = dlugosé43 mm,
L. 3 >4 -5 mm = dlugos¢ 53 mm,
Dtugosci chwytdw patrz strona 13-12 (426 D) > 5 mm = dlugosé¢ 62 mm.
Wyposazenie
Futerat drewniany wytozony tworzywem dla wateczkéw do D = 10 mm Liczba wateczkow Nr zam.
max 50 wateczkéw (bez chwytu) 4827609
max 50 wateczkdw (z chwytem) 4827610

max 100 wateczkdw (bez chwytu) 4827611
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Komplety wateczkow kontrolnych 426 S (stal) bez uchwytu w futerale drewnianym z opisanymi gniazdami

Dane techniczne

Stal na wzorce, hartowana, wielo- Stal na wzorce, hartowana, wielo- Stal na wzorce, hartowana, wielo-

krotnie starzona, szlifow. i docierana lokrotnie starzona, szlifow. i docierana krotnie starzona, szlifowana i docierana
Kl. doktadno$ci 0, wg DIN 2269  KI. doktadnosci 1, wg DIN 2269  Kl. doktadn. lepsza niz 2, wg DIN 2269
Tolerancja wykonania = 0,5 ym  Tolerancja wykonania £ 1,0 pym  Tolerancja wykonania + 1,5 pm

g mm  Stopniowanie Liczba Nr zam. Stopniowanie Liczba Nrzam. Stopniowanie Liczba Nrzam.

1,00 - 10,00 0,1 91 4828190 0,1 91 4828210
0,10 - 050 0,01 41 4828181 0,01 41 4828191 0,01 41 4828211
050 - 1,00 0,01 51 4828182 0,01 51 4828192 0,01 51 4828212
0,10 - 1,00 0,01 91 4828183 0,01 91 4828193 0,01 91 4828213
1,00 - 200 0,01 101 4828184 0,01 101 4828194 0,01 101 4828214
200 - 3,00 0,01 101 4828195 0,01 101 4828215
300 - 400 0,01 101 4828196 0,01 101 4828216
400 - 500 0,01 101 4828197 0,01 101 4828217
500 - 6,00 0,01 101 4828198 0,01 101 4828218
6,00 - 7,00 0,01 101 4828199 0,01 101 4828219
700 - 800 0,01 101 4828200 0,01 101 4828220
800 - 900 0,01 101 4828201 0,01 101 4828221
9,00 -10,00 0,01 101 4828202 0,01 101 4828222

Dtugos¢ wateczkéw taka, jak w przypadku wateczkdw pojedynczych.
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Pojedyncze wateczki kontrolne 426 D stalowe, z chwytem

Cechy

+ Do kontroli $rednic matych otwordw

+ Réwniez jako wzorce nastawcze dla przyrzadow wskazujacych
i do kontroli odlegtosci, rowkow, wycie¢ w czesciach w potacze-
niu z ptytkami wzorcowymi

+ Nietamliwe tworzywo z opisem $rednicy wateczka

« Wateczki w komplecie o stopniowanej srednicy 0,01 mm
Tolerancja wykonawcza £ 0,5 pm

» W zakresie dostawy:
futerat drewniany z wyktadzing z tworzywa

Dane techniczne

Stal na wzorce, hartowana, wielolokrotnie starzona, szlifowana L
i docierana. Z opisanymi chwytami z tworzywa. ; G
Tolerancja wykonawcza = 0,5 pm
Stopniowanie srednic 0,01 mm
3 397 |%
Wymiary
Nr zam. @d
@d mm mm mm @D LG L
0,06 - 009 4828230 0,06 - 0,30 20 4 32 34
0,70 - 0,19 4828231 > 0,30 - 0,50 35 4 32 35,5
020 - 029 4828232 > 0,50 - 1,50 50 4 32 37
030 - 049 4828233 > 1,50 - 2,00 6,0 4 32 38
050 - 099 4828234 > 2,00 - 3,50 8,0 5 35 43
1,00 - 299 4828235 > 350 - 6,00 10,0 5 45 55
300 - 599 4828236 > 6,00 - 8,00 14,0 10 45 59
6,00 - 10,00 4828237 > 8,00 - 10,00 18,0 10 45 63

Komplety trzpieni 426 DS (stal), z chwytem w futerale drewnianym z opisem wielkosci

Dane techniczne

Stal na wzorce, hartowana, wielolokrotnie starzona, szlifowana i docierana
Z opisanymi chwytami z tworzywa.
Tolerancja wykonawcza £ 0,5 pm

g mm Stopniowanie Sztuk Diugos¢ Nrzam. g mm Stopniowanie Sztuk Diugos$¢ Nr.zam
006 - 050 0,01 45 2* 4825000 501 - 5,50 0,01 50 10 4825010
051 - 1,00 0,01 50 5 4825001 551 - 6,00 0,01 50 10 4825011
1,01 - 150 0,01 50 5 4825002 6,01 - 6,50 0,01 50 14 4825703
151 - 200 0,01 50 6 4825003 651 - 7,00 0,01 50 14 4825704
201 - 250 0,01 50 8 4825004 701 - 7,50 0,01 50 14 4825705
251 - 3,00 0,01 50 8 4825005 751 - 800 0,01 50 14 4825706
301 - 350 0,01 50 8 4825006 801 - 850 0,01 50 18 4825707
351 - 4,00 0,01 50 10 4825007 851 - 900 0,01 50 18 4825708
401 - 450 0,01 50 10 4825008 901 - 950 0,01 50 18 4825709
451 - 5,00 0,01 50 10 4825009 951 -10,00 0,01 50 18 4825710

*0> 0,3 mm = dlugosé¢ 3,5 mm
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Cechy
426 M
- Do wyznaczania $rednicy po- - Uchwyt chromowany, piers- » Wateczki hartowane i docie-
dziatowych gwintow zewnetrz- cien osadczy do obrotowego rane. Osadzone w uchwycie
nych metodg 3-wateczkowq osadzenia na wrzecionach z bocznym luzem, co daje
przyrzadéw pomiarowych niewymuszone doleganie
426 M do zwojow gwintu
* Do uzytku w mikrometrach, Toler. wykonawcza + 0,5 pm
wskazujacych przyrzadach Otwor mocujacy 7,5 mm
pomiarowych i maszynach (otwor mocujacy 6, 35 mm = 1/ "i8 mm
pomiarowych. na zyczenie)
« Para uchwytéw obejmuje:
1 uchwyt z 1 wateczkiem 426 MS X
1 uchwyt z 2 wateczkami. Komplet wateczkéw do gwin- Srednice 0,17 - 3,2 mm
tow zawiera: Dostawa w futerale drewnianym
426 A 18 par uchwytow 426 M
Nr zam.
Otwér mocujacy 7,5 mm 4820000
ﬁi/f o I\ ) Otwor mocujacy 6,5 mm 4820003
% %? =OF 4 426 A
L Q \ J + Do wyznaczania §redniq1 po- - Do zawieszania nad czescig Toler. wykonawcza % 0,5 pm
T \ ~ dziatowych gwintow zewnetrz- mierzony Dtugos¢ wateczka 32 mm
metodg 3-wateczkowq
» Komplet zawiera 3 wateczki.
Dane techniczne
Wateczek Nrzam. dla skoku gwintu
426 M 426 M 426 A metryczne Whitworth usT trapezowe
2 para para kompl. ZWOjOW ZWOojow
mm @ 7,5 mm 2 6,5 mm mm na cal na cal mm
0,17 4820010 4820132 4821000 0,25 0,3
0,195 4820011 4820149 4821001 80
0,22 4820012 4820133 4821002 0,35 72
0,25 4820013 4820131 4821003 04 64
0,29 4820014 4820134 4821004 045 05 56
0,335 4820015 4820135 4821005 0,6 48
0,39 4820016 4820150 4821006 40 44 40
0,455 4820017 4820137 4821007 07 075 08 32 36
053 4820018 4820151 4821008 28 32 28
0,62 4820019 4820139 4821009 1 26 24 24
0,725 4820020 4820140 4821010 1,25 22 20 20
0,895 4820021 4820141 4821011 15 19 18 16 18
1.1 4820022 4820142 4821012 1,75 14 16 14 13 2
1,35 4820023 4820143 4821013 2 12 11 12 11
1,65 4820024 4820144 4821014 25 10 9 10 9 3
2,05 4820025 4820145 4821015 3 35 8 7 8 7 4
2,55 4820026 4820146 4821016 4 45 6 6 5
32 4820027 4820147 4821017 5 55 5 4/, 5 4/, 6
4 *4820028 *4820152 4821018 6 4 3/, 4 7
* Fiir diese Halterpaare muss
* Wsuwany w przewidziane wyciecie uchwytu.
417/1 Plytka wzorc. stalowa Klasa doktadnosci 1

Wymiar nominalny 3 mm Nr zam. 4801285
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715 E

355E 390

Wzorce pierscieniowe nastawcze 355 E  Pierscienie nastawcze 708 E do gwintow

« Stal specjalna na wzorce. Hartowana i docierana. « Z petnym profilem gwintu

« Z wygrawerowang odchytkg rzeczywistq
Wymiary wg DIN 2250, odmiana C « Do nastawiania wskazujacych przyrzadéw do pomiaru gwintow
Tolerancja wykonania wg DIN 2250  Gwinty metryczne dla pola tolerancji ,H" wg DIN 2241
Niepewno$¢ wym. rzeczywistego 1/, IT 1 « Dla innych rodzajoéw gwintéw nalezy podac tolerancje
Srednica nominalna 0,5-200 mm

Wateczki kontrolne 426

- Stal specjalna na wzorce. Hartowana i docierana. Dostepne Trzpienie nastawcze 715 E do gwintow
Z i bez chwytu termoizolacyjnego.
» Wymiary i Wykonanie wg DIN 2269 o7 pe}nym prof”em gwintu
, + Z wygrawerowang odchytka rzeczywistq
SzczegOly patrz strona 13-11 - Do nastawiania wskazujacych przyrzadéw do pomiaru gwitéw
Srednice nominalne 0,1 - 10 mm + Gwinty metryczne wg DIN 2241: dla gwintow regularnych

@ 1-1,4 mm dla skokéw 0,2 i 0,25 obowigzuje pole tolerancji

- h, dla pozostatych wielkosci gwintéw g
Wzorce erZkowe nastawcze 390 « Dla innych rodzajéw gwintéw nalezy podac tolerancje

- Stal specjalna na wzorce. Hartowana i docierana.

Tolerancja wykonania +1,IT 2
Niepewno$¢ wym. rzeczywistego 1/, IT 0
Srednice nominalne powyzej 10 do 100 mm

Wzorce nastawcze sg na zyczenie dostarczane ze Swiadectwem wzorcowania DKD
Laboratorium Kalibracyjnego Mahr (z wyjatkiem gwintowych):

Wateczki kontrolneod @ 3 mm
Pierécienie nastawcze @ 10 - 100 mm
Krazki nastawcze g 3-100 mm
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705

708 N

Sprawdz. trzpieniowe graniczne 705

+ Spec. stal na wzorce odporna na Scieranie. Hartowana i szlifowana.

« Str. przechodnia z petnym profilem gwintu, $r. podziatowa odpo-
wiada dopuszcz. min wymiarowi gwintu wewnetrznego.

« Str. nieprzech. ma tylko 3 zwoje i skrocony profil boku, $redn.
podziatowa odpowiada max wymiarowi dla gwintu wewnetrz-
nego.

« Doktadnos¢ dla metrycznych gwintéw ISO wg DIN ISO 1502

+ Do 40 mm str, przech. i nieprzech. na wspdlnym chwycie. Po-
wyzej 40 mm na oddzielnych chwytach ufatwia manipulowanie.

« Srednice nominalne 1 - 100 mm. Dla wszystkich gwintdw
znormalizowanych i specjalnych.

HHH\H‘HHHH\‘\HHHH‘H\HHH‘HH\HH‘HHHH\‘\\HH\H‘HH\HH‘HH\HH‘H\HHH‘ *
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708 G

Sprawdziany pierscieniowe do gwintéw

« Spec. stal na wzorce odporna na Scieranie. Hartowana i szlifowana.
Dokfadnosc¢ dla metrycznych gwintéw ISO wg DIN ISO 1502

- Srednice nominalne 1 - 200 mm.
« Dla wszystkich gwintdw znormalizowanych i specjalnych.

Sprawdzian pierscieniowy przechodni 708 G

+ Z petnym profilem gwintu. Sr. podziatowa odpowiada dopuszcz.
max wymiarze gwintu zewnetrznego. Srednica zewnetrzna
zmniejszona.

Sprawdzian pierscieniowy nieprzechodni 708 N
« Ze skroconym profilem gwintu. Do kontroli dopuszcz. wymiaru
min Srednicy podziatowej gwintu zewnetrznego.

Sprawdziany trzpieniowe kontrolne do sprawdzianéw pierscieniowych

« Spec. stal na wzorce odporna na Scieranie. Hartowana i szlifowana.

Doktadnosc¢ dla metrycznych gwintéw ISO wg DIN ISO 1502
Dla innych gwintdw wg odnosnych norm.

- Srednice 1 - 200 mm
Dla wszystkich gwintéw znormalizowanych i specjalnych.

Sprawdzian trzpieniowy przechodni 715 G
Przeciwsprawdzian dla sprawdz. pierscieniowego str. przechodnia.

Sprawdzian trzpieniowy przechodni 715 N
Przeciwsprawdzian dla sprawdz. pierScieniowego str. nieprzech.

« Z petnym profilem gwintu i ér. zewnetrzng o max wymiarze
dla gwintu zewnetrznego. Trzpien musi sie da¢ bez wysitku
wkreci¢ w sprawdzian pierscieniowy.

Sprawdzian trzpieniowy zuzycia 716 G
Do sprawdzianu pierscieniowego przechodniego.

Sprawdzian trzpieniowy zuzycia 716 N
Do sprawdzianu pierscieniowego nieprzechodniego.

+ CzeS¢ pomiarowa o 3 zwojach i mocno skroconych bokach.
Powinien dac sie wkrecic¢ tylko o 1 obrot.





